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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdélne

WSTEP.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych (ST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z budowg remizy strazackiej OSP
Boruszowice.

1.1. Zakres robét budowlanych:
— wykonanie wykopow,
— deskowanie fundamentu,
— wykonanie zbrojenia,
— betonowanie fundamentu,
— wykonanie hydroizolacji,
— wykonanie termoizolacji,
— ochrona folig kubeltkowa,
— zasypanie wykopow.

Wykonawca jest zobowiazany do:

— wykonania robot zgodnie ze sztuka budowlang, wilasciwymi przepisami, normami,
Specyfikacja Techniczng (ST) 1 umowa,

— uzywania materialdw dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie
1 przedstawienia na kazdy zastosowany material i wyrob dokumentu dopuszczajacego do
obrotu i stosowania w budownictwie,

— nalezytego zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania robot,

— zabezpieczenia 1 ochrony sieci, instalacji i urzadzen zlokalizowanych na terenie budowy,

— niezwlocznego powiadomienia wiasciciela lub gestora w przypadku uszkodzenia sieci,
instalacji lub urzadzen,

— stosowania 1 przestrzegania przepisow dotyczacych ochrony $rodowiska naturalnego
i ochrony p-poz.,

— przestrzegania przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykonawca odpowiada za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na
powierzchni gruntu i urzadzen podziemnych.

2. MATERIALY.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych
zastosowanych materialéw.

Do uzycia mogag byc¢ zastosowane tylko materialy dopuszczone do obrotu i stosowania
w budownictwie, ktére posiadaja wymagane deklaracje wlasciwosci uzytkowych, certyfikaty,
deklaracje lub aprobaty techniczne.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uZzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych roboét i srodowisko naturalne.

Sprzgt uzywany do wykonywania robot musi by¢ sprawny, utrzymywany w dobrym stanie
technicznym i gotowosci do pracy.

4. TRANSPORT.

Do transportu materialow, sprzgtu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne technicznie $rodki
transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng



niekorzystnie na wilasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy
muszg spelnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na
wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

Roboty nalezy wykonywaé zgodnie z umowa, dokumentacja projektowa, zasadami sztuki
budowlane;j

i szczegblowymi specyfikacjami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych dla
poszczegolnych rodzajow robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg jakosci robdt i stosowanych materiatlow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli materialow i robot.

Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie
z umowa. Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow i robot
ponosi Wykonawca.

Kontrole, badania oraz odbiory robét beda zglaszane przez Wykonawce Inspektorowi nadzoru
i potwierdzane wpisami do dziennika budowy lub w formie pisemnej odpowiednimi protokotami,
raportami i notatkami.

7. OBMIAR ROBOT.

Czynnosciom obmiaréw podlegaé beda roboty wedtug faktycznego zakresu ich wykonania.
Jednostki obmiaru zgodne z jednostkami okre§lonymi w przedmiarze robét lub kosztorysie
ofertowym. Zasady okreslania ilosci robot podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych.

8. ODBIOR ROBOT.
Ustala sig nastgpujace rodzaje odbioru robot:
— odbidr robot ulegajacych zakryciu i zanikowi,
— odbidr konicowy.
Odbiér koncowy polega na ostatecznej ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych robét po catkowitym
zakonczeniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi wartoéé tych
robot obliczona na zasadach okre$lonych w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa z dn. 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane,

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej, oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia,

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
CPV 45100000-8
Roboty ziemne

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot i zakres Specyfikacji Technicznej (ST).

Specyfikacja techniczna ST zawiera wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t ziemnych.

1.2. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng.

Specyfikacja dotyczy wykonania robot ziemnych, wykopdw i zasypek.

1.3. Wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$é z dokumentacja
projektowa, sztuka budowlana, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1 Zasady wykorzystania gruntow.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane
w maksymalnym stopniu do zasypania wykopéw. Pozostale nalezy zagospodarowaé lub wywiezé
z terenu budowy.

2. SPRZET.

Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny by¢ eksploatowane i obshugiwane zgodnie z instrukcja
producenta przez osoby przeszkolone w zakresie ich uzywania.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania sprawnego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na srodowisko i jakos¢ wykonanych robot.

3. TRANSPORT.

Transport materialdw moze by¢ wykonywany jedynie dopuszczonymi do ruchu i sprawnymi
srodkami transportu. Przewozone ladunki nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przed zniszczeniem lub
uszkodzeniem.

4. WYKONANIE ROBOT.

Przed przystapieniem do robot nalezy odpowiednio przygotowad i zabezpieczy¢ teren, ogrodzié
oraz oznakowac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i ST.

7. OBMIAR ROBOT.
Obmiar nalezy wykona¢ na podstawie faktycznie wykonanych robét i pozycji przedmiaru lub

kosztorysu ofertowego.

8. ODBIOR ROBOT.

W przypadku wykonywania robét zanikajacych nalezy dokonaé ich czeg$ciowego odbioru.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé roboty za wykonane
prawidlowo, tj. zgodnie z dokumentacja oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do dalszych prac.



Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu oraz materiatow nalezy zapisa¢
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Zamawiajacego (Inspektor nadzoru) i
Wykonawcy (Kierownik budowy).

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawg rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi warto$é tych
robdt obliczona na podstawie okreslonych w dokumentach umownych cen jednostkowych i ilosci
robot zaakceptowanych przez zamawiajacego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Deskowanie konstrukcji

4. WSTEP.

1.1. Przedmiot i zakres Specyfikacji Technicznej (ST).

Specytikacja techniczna ST zawiera wymagania dotyczace wykonania deskowania konstrukc;ji.

1.2. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu robot
wymienionych w pkt.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
przygotowanie i montaz deskowania fundamentoéw oraz innych nie wymienionych wyzej elementow
konstrukc;ji.

1.3. Wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, sztuka budowlana, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi 1 normami:

— roboty przy wykonywaniu deskowan - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem
deskowan zgodnie z projektem,

— procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze, procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty
techniczne i instrukcje,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane
opisujace przedmiot i wymagania jakosciowe wykonanych robot ciesielskich.

2. MATERIALY I SPRZET.

2.1. Warunki stosowania materialow.

Materialy do wykonania deskowan oraz deskowania systemowe powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w odpowiednich normach.

Deskowania systemowe musza byé sprawne i posiada¢ dokumentacje techniczno-ruchowa (DTR)
oraz instrukcj¢ obstugi.

3. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE.

Materialy do wykonania deskowan oraz deskowania systemowe powinny by¢ przewozone $rodkami
transportu w sposob zapewniajacy uniknigeie trwalych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP
i ruchu drogowego.

Drewno i deskowanie systemowe nalezy skladowa¢ pod zadaszeniem i chroni¢ przed zamoknieciem.
4. WYKONANIE ROBOT.

4.1. Organizacja robét.

Wykonanie robo6t okreslono w projekcie i ST. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do
akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane roboty ciesielskie.

4.2. Dokumenty, ktore nalezy przedstawic w trakcie budowy.

Rysunki robocze wykonane na podstawie projektu, dostarczone przez Wykonawce, na podstawie
ktorych bedzie wykonane deskowanie.

4.3. Przygotowanie deskowan.

Powierzchnie ptyt i desek musza by¢ czyste, wolne od brudu, kurzu, odstajacych fragmentéw
drewna.

Przed uzyciem plyty deskowan systemowych nalezy pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym.

4.4. Wykonanie deskowan.

Deski i plyty stluzace do wykonywania deskowan powinny by¢ gladkie. Przy montazu deskowan
nalezy zachowa¢ katy, krzywizny i powierzchnie plaskie zgodnie z dokumentacjg projektowa.



Deskowania systemowe montowac i eksploatowaé zgodnie z instrukcjg oraz wytycznymi DTR.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
5.1. Zasady kontroli.
Kontrola jakosci wykonania deskowan polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacjq projektowa
oraz podanymi powyzZej wymaganiami.
Deskowanie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
5.1.1. Kontrola zbrojenia.
Przy odbiorze materialow i deskowan systemowych na budowe nalezy:
— sprawdzic stan oraz jako$¢ drewna i piyt,
— sprawdzi¢ stan konstrukcji, powierzchni i wymiaréw deskowan systemowych.

Podczas kontroli jakoéci wykonania deskowan nalezy:
— sprawdzi¢ zgodnosé wykonania z dokumentacja,
— sprawdzi¢ uloZenie deskowan w pionie i poziomie,
— sprawdzi¢ katy pomiedzy elementami deskowan,
— sprawdzi¢ stabilnos$¢ konstrukcji i zabezpieczenie przed wyparciem deskowania przez beton.

Potwierdzenie odbioru deskowan przez Inspektora nadzoru nalezy wpisaé¢ w dzienniku budowy lub
potwierdzi¢ protokolem.
6. OBMIAR ROBOT.
Obmiar robdt zgodnie z dokumentacja projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie
ofertowym.
7. ODBIOR ROBOT.
Deskowania uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza ST i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie czynnosci sprawdzajace daly wyniki pozytywne.
8. PODSTAWA PLATNOSCL
Sposob platnosci okresla umowa o wykonanie rob6t budowlanych.
9. PRZEPISY ZWIAZANE
— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. z p6zn. zm.,
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie,
— PN-90/M-47850 Deskowania uniwersalne. Terminologia, podzial i gléwne elementy
sktadowe,
— PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczania statyczne i projektowanie.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
CPV 45262310-7
Deskowanie konstrukcji

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zbrojarskich
przewidzianych do wykonania w ramach robét budowlanych przy realizacji projektu.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu robot
wymienionych w pkt.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu przygotowanie i montaz zbrojenia przewidzianego w projekcie przy wykonywaniu
fundamentéw oraz innych nie wymienionych wyzej elementéw zelbetowych.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia obiektow
budowlanych. Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot zwiazanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,

— montazem zbrojenia,

— kontrola jako$ci robdt i materialow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawa budowlanego, wydanymi do nigj
rozporzadzeniami wykonawczymi i normami:

— roboty przy wykonywaniu robot zbrojarskich - wszystkie prace budowlane zwiazane
z wykonaniem robét zbrojarskich zgodnie z projektem,

— procedura — dokument zapewniajacy jakos$¢, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze, procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty
techniczne i instrukcje,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane
opisujace przedmiot i wymagania jakosciowe wykonanych robét zbrojarskich.

— prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kolowym zebrowane o $rednicy do 40
mm.

— zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do nigj
naprezen w sposob czynny.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki stosowania materialow.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowg powinna odpowiada¢é wymaganiom podanym
w odpowiednich normach. Prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w kregach lub prostych
wigzkach zaopatrzonych w przywieszki zawierajace:

— znak wytworcy,

— $rednicg nominalna,

—  znak stali,

— numer wytopu lub numer partii i znak obrébki cieplnej,

— atest hutniczy.



2.1.1. Rodzaje stali zbrojeniowej.

Stal jest stopem Zelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn), Krzem (Si),
fosfor (P), siarka (S), chrom (Cr), nikiel (Ni), miedz (Cu), molibden (Mo), wolfram (W).

Stal zbrojeniowa, zaleznie od jej wlasciwosci mechanicznych, zalicza si¢ do odpowiedniej klasy.
Rozroznia si¢ pigc klas tej stali: A-O. A-L A-1I, A-III i A-IIIN. W kazdej z klas wyr6znia sie gatunki
stali.

2.1.2. Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej.

Klasa i gatunek oraz $rednice pretow stosowanego zbrojenia powinny byé zgodne z projektem.

Prety ze stali klasy A-0 sg uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona
w konstrukcjach z betonu oraz jako zbrojenie nosne w elementach o matym stopniu zbrojenia i
niskiej klasie betonu.

Prety ze stali klasy A-I, A-II, A-III i A-IIIN stosuje si¢ jako zbrojenie nosne w konstrukcjach
pracujacych pod obciazeniem.

Stal zbrojeniowa jest dostarczana jako walcowka w kreggach lub w postaci pretow.

2.2. Wymagania szczegolowe dla materialow.
2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej.
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pregtami wiotkimi w obiektach objetych zakresem projektu
stosuje sig stal klasy:
— Al gatunku 18G?2 - stal zbrojeniowa,
— A0 gatunku St0S — stal zbrojeniowa,
—  S355 — kotwy fundamentowe,
2.2.2. Wlasnos$ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowe;j.
2.2.2.1. Prety okragle, zebrowane ze stali gatunku 18G2.
wg PN-H-84023/6 o nastgpujacych parametrach:
— srednica preta w mm 12 + 40,
— granica plastycznosci Re (min) w MPa 355,
— wytrzymalo$¢ na rozcigganie Rm(min) w MPa 490 + 620,
— wytrzymalos$¢ charakterystyczna w MPa 355,
—  wydluzenie (min) w % 20,
— zginanie do kata 90° brak pekniec i rys w zlaczu.
2.2.2.2. Prety okragle, zerowane ze stali gatunku St0S.
wg PN-H-84023/6 o nastgpujacych parametrach:
$rednica preta w mm 5,5 + 40,
granica plastycznosci Re (min) w MPa 200,
wytrzymatos¢ na rozciaganie Rm (min) w MPa 320 + 550,
wytrzymalosé charakterystyczna w MPa 200,
—  wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 190,
wydhuzenie (min) w % 24,
zginanie do kata 180° brak peknigé i rys w zlaczu.

I

2.2.3. Drut montazowy.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, wigzatkowego.
2.2.4. Podkladki dystansowe.
Nalezy stosowac podktadki dystansowe i stabilizatory przeznaczone do montazu zbrojenia.
Podkladki dystansowe i stabilizatory moga by¢ przymocowane do pretéw.
2.3. Deklaracja zgodnosci.
Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy, w ktérym musza by¢ podane:
— nazwa wytworcy,
— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
— masa partii,
— rodzaj obrobki cieplne;j.



3. SPRZET.
3.1. Wymagania dotyczace sprzctu.
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien
spelnia¢ wymagania obowiazujace w budownictwie ogolnym. Gigtarki, prosciarki, zgrzewarki,
spawarki, powinny by¢ sprawne oraz posiadaé¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obshugi. Sprzet
powinien spelnia¢ wymagania BHP. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej
za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzgt powinny by¢ przeszkolone w zakresie jego obstugi.
3.2. Sprzet do wykonania robét zbrojarskich.
Do wykonywania zbrojenia nalezy stosowac:
— urzadzenia 1 maszyny do prostowania pretow cienkich (walcowki) oraz do prostowania
pretow cienkich dostarczanych w odcinkach prostych, np. prosciarka automatyczna,
— urzadzenia do cigcia pretow zbrojeniowych na odpowiednig dlugo$é, np. nozyce elektro-
mechaniczne,
— urzadzenia do ksztaltowania pretéw zbrojeniowych, np. gietarka,
— urzadzenia i sprz¢t do zgrzewania i spawania pretow zbrojeniowych, np. spawarka
elektryczna wirujaca.
Sprzet nalezy przyja¢ zgodnie z wymaganiami specyfikacji. Dopuszcza si¢ inny sprzet
zaakceptowany i zatwierdzony przez Inspektora.

4. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone $rodkami transportu w sposob zapewniajacy unikniecie
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniowa nalezy
skladowa¢ pod zadaszeniem, posortowana wg wymiarow i gatunkow. Odgigte prety zbrojeniowe
powinny by¢ skladowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposéb nie powodujacy
ich uszkodzenia i pomieszania. Druty skladowa¢ w magazynie zamknietym, w kregach, posortowane
wg wymiardéw i gatunkow.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Organizacja roboét.
Wykonanie rob6t okreslono w projekcie i ST. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do
akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane roboty zbrojeniowe.
5.2. Dokumenty, ktore nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy.
Rysunki robocze wykonane na podstawie projektu, dostarczone przez Wykonawce, przedstawiajace
szczegOly gigeia, zestawienia stali 1 uklad zbrojenia. Na rysunkach przedstawiajacych sposob
ukladania zbrojenia nalezy okresli¢ nastgpujace elementy: wymiary, przekroje, odstepy, uklad i
liczbg pretéw oraz polaczenia z oznaczeniami kodowymi pozwalajacymi na poprawne utozenie stali
zbrojeniowej bez odwolywania sie do projektu.
5.3. Przygotowanie zbrojenia.
Przygotowanie, montaz i odbioér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom w przywotanych
normach, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Stal zbrojeniowa
(kregi, prety, prefabrykaty zbrojeniowe) powinna by¢ sktadowana na podktadach drewnianych badz
przenosnych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno uktada¢ stali bezpos$rednio na gruncie. Stal w
kregach uklada¢ na placu magazynowym na ptask (do o$miu warstw) lub opierajac jeden krag o
drugi.
Przygotowanie i obrobka zbrojenia obejmuje:

—  czyszczenie,

— prostowanie,

—  cigcie,

— gigcie,

— montaz.
5.3.1. Czyszczenie pretow.
Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewnic¢ dobra przyczepno$é do betonu.
Nalezy usuna¢ z powierzchni prgtéw zanieczyszczenia smarami, farbg olejna, a takze tuszczaca sie
rdz¢. Luszczaca si¢ rdzg usunaé za pomoca szczotek drucianych lub przez piaskowanie. Prety
zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng nalezy opala¢ lub czySci¢ preparatami
rozpuszczajacymi thuszcze. Stal pokryta tuszczaca sig¢ rdza i zablocona, oczyszcza sie szczotkami
drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Stal zabrudzong blotem nalezy



zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sig strumieniem cieplej wody lub palnikami
gazowymi. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.
5.3.2. Prostowanie pretow.
Prety uzywane do przygotowania zbrojenia musza by¢ proste. Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za
pomocy kluczy, miotkéw, prostowarek. Prety zbrojeniowe w krggach mozna prostowaé przez
wyclaganie za pomoca np. weiagarki lub mechaniczne prostowanie pretow przy uzyciu prostowarek
mechanicznych.
5.3.3. Cigcie pretow zbrojeniowych.
Oczyszczone i wyprostowane prety tnie sig na odcinki o dlugosci wynikajacej z projektu. Stosuje sie
nozyce reczne, a takze, zwlaszcza w przypadku pretéw wigkszych $rednic, nozyce mechaniczne
o napedzie elektrycznym. Dopuszcza sig cigeie palnikiem acetylenowym.
5.3.4. Odgigcia pretow, haki.
Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje norma PN-B-
03264 (2004).
Minimalna odleglo$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi:

— 10d dla stali A-III i A-II,

— 5d dla stali A-I, A-0.
Na zimno mozna wykonywac¢ odgigcia prgtow o $rednicy d < 12 mm.
Prety o Srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewnetrzna Srednica odgigcia strzemion i prgtow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane
dla hakow. Niedopuszczalne sa pgknigcia powstale podczas wyginania.
Prety nalezy wyginaé reeznie kluczem zbrojarskim, za pomoca gigtarek recznych lub gietarek
mechanicznych. Wygigte prety zbrojeniowe 1 strzemiona montuje sie bezposrednio w deskowaniu
lub przygotowuje prefabrykaty zbrojeniowe. Zbrojenie plyt mozna ukladaé bezpoérednio w
deskowaniu.
5.4. Montaz zbrojenia.
5.4.1. Wymagania ogolne.
Uklad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez beton. Zbrojenie musi
by¢ ulozone w sposéb zabezpieczajacy przed przemieszczeniami podczas betonowania i
zaggszezania mieszanki betonowej. Nalezy zachowac minimalng grubos¢ otuliny zbrojenia.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym zbrojeniu. Ukladanie elementéw zbrojenia powinno
by¢ wykonywane w taki sposob, by wczesniej ulozone elementy umozliwialy montaz kolejnych
elementdw zbrojenia.

5.4.2. Montowanie zbrojenia.
Prety zbrojenia nalezy laczy¢ w sposob okreslony w Dokumentacji Projektowej i zasadami
podanymi w PN-B-3264:2002.
5.4.2.1. Laczenie pretow za pomoca spawania.
Spawanie zbrojenia nalezy wykona¢ po uzyskaniu aprobaty Inspektora.
Dopuszcza sig nastgpujace rodzaje spawanych potaczen pretow:

— czolowe, elekiryczne, oporowe,

— nakladkowe spoiny dwustronne tukiem elektrycznym,

— nakladkowe spoiny jednostronne tukiem elektrycznym,

— zakladkowe spoiny jednostronne tukiem elektrycznym,

zakladkowe spoiny dwustronne tukiem elektrycznym.

5.4.2.2. Laczenie pojedynczych pretéw na zaklad bez spawania.
Dopuszcza si¢ taczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.
5.4.2.3. Skrzyzowania pretow.
Skrzyzowania prgtow nalezy wiaza¢ drutem wigzatkowym, spawac lub zgrzewac.
Drut wiazatkowy o srednicy 1 mm uzywac do laczenia pretéw o $rednicy do 12 mm. Przy $rednicach
wigkszych nalezy stosowacé drut o $rednicy 1,5 mm.
5.4.3. Zasady BHP.
Stoly warsztatowe ustawiaé¢ w pomieszczeniach zamknietych lub pod wiatami.
Cigcie nozycami pretéw o Srednicy wigkszej niz 20 mm jest zabronione. Prety o $rednicy wigkszej
niz 20 mm moga by¢ cigte i giete tylko mechanicznie.
Sktadowanie zbrojenia na pomostach przeznaczonych do pracy zbrojarzy jest zabronione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.



6.1. Zasady kontroli.
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz podanymi powyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi prze Inspektora nadzoru przed betonowaniem.
6.1.1. Kontrola zbrojenia.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy:

—  sprawdzi¢ zgodno$¢ przywieszek z zamowieniem i projektem,

— sprawdzi¢ stan powierzchni, wymiaréw, masy wg normy PN-H-93215.
6.1.2. Kontrola jakosci robét zbrojarskich.
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Deskowanie musi byé wykonane
tak, by nie uleglo uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas ukladania i zageszczania mieszanki
betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia
pretow betonem, stosowac odpowiednie wktadki i podktadki dystansowe.
Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci ulozonego zbrojenia z projektem oraz
wymaganiami norm. Sprawdza si¢ wymiary zbrojenia, jego usytuowanie, zapewnienie grubosci
otuliny, rozstaw strzemion, potaczenia, dlugos$ci zakotwienia.
Odbior zbrojenia przez Inspektora nadzoru i zezwolenie na betonowanie nalezy wpisa¢ w dzienniku
budowy lub potwierdzi¢ protokotem.

7. OBMIAR ROBOT.
Obmiar rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie
ofertowym.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza ST i
wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie czynnosci sprawdzajace daly wyniki pozytywne.
Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Bezposrednio przed przystapieniem do robét zbrojarskich nalezy dokonaé odbioru deskowania.
Roboty uznaje sig¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daly wyniki pozytywne.
8.1.1. Dokumenty i dane.
Podstawg odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie

z dokumentacja projektowa i ST,

— inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.
8.1.2. Zakres robét.
Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okre$laja pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.
8.2. Odbior koncowy.
Odbiér koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robdt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlegato odbiorowi.
Odbior powinien podlegaé sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

— zgodnos$ci z dokumentacja projektowa liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach,

rozstawu strzemion,
— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCL
Sposoéb platnosci okresla umowa o wykonanie robdt budowlanych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane. Dodatkowe wymagania.
PN-82/H-93215 Walcéwka prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/8-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.



PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-H-84023/06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-78/H-04408 Technologiczna proba zginania.

PN-EN 10002-1 Metale. Proba rozciagania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264:2004 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztaltowniki walcowane na goraco ze stali weglowych zwyklej
jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymato$ci. Wymagania i badania.

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja.

PN-EN 10021 :1997 Ogélne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych.
PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
CPV 45262311-4
Deskowanie konstrukeji

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robdt betonowych i zelbetowych przewidzianych w projekcie. Obejmuja prace zwiazane
z dostawa materialow, wykonawstwem i wykonczeniem robdt betonowych wykonywanych na
miejscu. Roboty betonowe obejmuja konstrukcyjne roboty fundamentowe i podbudowy.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rob6t konstrukcyjnych z betonu i betonu podktadowego.

Zakres robot betonowych obejmuje wykonanie fundamentéw zelbetowych.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnoéé¢ z dokumentacja
projektowa, ST, przepisami branzowymi i BHP oraz poleceniami Kierownika budowy i Inspektora
nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogolne.

Materialy do wykonania robdt objetych specyfikacja techniczna nalezy stosowaé zgodnie
z dokumentacjg projektowa.

Beton konstrukecyjny C 20/25, (B 25), beton podktadowy C 8/10 (B 10).

2.2. Skladniki mieszanki.

2.2.1. Cement.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone $§wiadectwo jakosci.

2.2.2. Kruszywo.

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sig stalo$cia cech fizycznych i jednorodno$cia
uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o wymaganej jakosci.

Poszczegodlne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
utwardzonym i czystym podlozu w sposéb uniemozliwiajacy mieszanie sie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN
12620:2004.

Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego
peinych badan wg normy PN-EN 12620:2004.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-
EN 12620:2004, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie
lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

2.2.3. Woda zarobowa.

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Jezeli
wodg do betonu przewiduje si¢ czerpa¢ z wodociagéw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.
2.3. Beton.

2.3.1. Beton konstrukcyjny.

Beton konstrukcyjny przyjmowac zgodnie z dokumentacjq projektowa.

Beton klasy C20/25 (B 25), spelniajacy wymagania normy PN-EN 206-1:2003.

2.3.2. Beton podkladowy.

Beton podktadowy przyjmowac zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Beton klasy C8/10 (B 10).

Odpowiednie wymagania okresla norma PN-EN 206-1:2003.



3. SPRZET.

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.

Mieszanie skiadnikéw powinno si¢ odbywaé wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu.
Do podawania betonu nalezy stosowa¢ pojemmiki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Dopuszcza sig takze przeno$niki tasmowe jednosekcyjne do podawania
mieszanki na odleglos$¢ nie wigksza niz 10 m.

Do zaggszczania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ wibratory z bulawami o $rednicy nie
wigkszej od 0,65 odleglo$ci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszezyZnie poziome;j, i taty
wibracyjne charakteryzujace sig¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Wykonawca na zadanie dostarczy Zamawiajacemu kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT.
Masg betonowa nalezy transportowaé srodkami nie powodujacymi:

— naruszenia jednorodnosci masy,

— zmian w skladzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezpoérednio po wymieszaniu).
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania
masy betonowej o takim stopniu cieklosci, jaki zostal ustalony dla danego rodzaju konstrukcji i
sposobu zageszczania.

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami").
llos¢ "gruszek" mnalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegltosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu.

Stosowanie srodkow transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

Czas transportu 1 wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,

— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,

— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
Jjego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Zalecenia ogdélne.
Przed przystapieniem do betonowania musi by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidlowoéé
wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczeg6lnosci:

— prawidlowos¢ wykonania deskowan,

— prawidlowosc¢ wykonania zbrojenia,

— czysto§¢ deskowania,

— zastosowanie odpowiednich wkiadek dystansowych,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidlowos$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw

dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,
— prawidlowos¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztaltu elementéw wbudowanych w
betonowa konstrukejg (kanatow, wpustow, rur itp.),

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie musza byé wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206-1:2003 i PN-
B-06251:1963.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy lub innego dokumentu.
5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej.
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie¢ wylacznie w wyspecjalizowanym
zakladzie produkcji betonu, ktéry moze spetnié wymagania ST.
Dozowanie skladnikow do mieszanki betonowej powinno byé dokonywane wylacznie wagowo
z doktadnoscia:

—  £2% - przy dozowaniu cementu i wody,

— 3% - przy dozowaniu kruszywa.



Przy dozowaniu skladnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte¢ zwigzana ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej
tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktdra
spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszankg¢ podawaé za pomoca rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Ukladanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych
warunkow:

— w czasie betonowania nalezy stale obserwowac¢ zachowanie si¢ deskowan czy nie nastepuje
utrata prawidlowosci ksztaltu konstrukcji,

— szybko$é 1 wysokosé wypelniania deskowania mieszanka betonowa powinny by¢ okreslone
wytrzymaloscia i sztywnoscia deskowania przyjmujacego parcie $wiezo ulozonej mieszanki,

— w okresie upalnej, slonecznej pogody ulozona mieszanka powinna byé niezwlocznie
zabezpieczona przed nadmierng utrata wody,

— w czasie deszczu ukladana i uloZzona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwlocznie
chroniona przed woda opadowa,

— w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztalt deskowania formy lub gesto ulozone
zbrojenie utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowaé
zageszczanie reczne za pomoca sztychowania.

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

— przy wykonywaniu plyt mieszank¢ betonowa nalezy uktadaé¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociagu pompy,

— w plytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych goéra i dolem nalezy stosowaé belki
wibracyjne.

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad:

— mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomoca urzadzen mechanicznych,

— mieszanka betonowa w czasie zaggszczania nie powinna ulegaé rozsegregowaniu,

— reczne zaggszcezanie moze by¢ stosowane do mieszanek betonowych o konsystencji cieklej i
polciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt ggsto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréw
pograzanych,

— nalezy stosowa¢ wibratory wglgbne o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami
o S$rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegltosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w
plaszczyznie poziomej,

— podczas zaggszczania wibratorami wglegbnymi nie nalezy dotykaé zbrojenia bulawg
wibratora,

— kolejne miejsca zaglgbienia bulawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dzialania wibratora. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do
wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na calej
dhugosci,

— czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund,

— rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ do$wiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola,

— mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno sig¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo
robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Przebieg ukladania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku
robét lub protokole z betonowania, w ktérym powinny by¢ podane:

— data rozpoczecia 1 zakonczenia betonowania,

— wytrzymalo$¢ betonu na Sciskanie,



— konsystencja mieszanki betonowe;j,
— daty, sposdb, miejsce 1 liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie
a nastepnie wyniki i terminy badan.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materialow.
Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikow betonu,

— badanie mieszanki betonowej,

— badanie betonu.
5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymalosci 15 MPa powinno byé zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy podjaé
dziatania pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukc;ji.
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postgpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.
Betonowanie w czasie ulewnego deszczu jest zabronione.
5.4. Pielegnacja betonu.
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chroniacymi beton przed
deszczem i nadmiernym nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie podzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmnie;j
przez 7 dni (przez polewanie co najmmniej 3 razy na dobe).
Przy temperaturze otoczenia +15°C 1 wyzszej beton nalezy polewaé w ciagu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na dobe.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymalosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.
5.5. Wykanczanie powierzchni betonu.
Wszystkie betonowe powierzchnie powinny by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami
kruszywa, przelomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie.
Pegknigcia i rysy sa niedopuszczalne.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu nalezy oszlifowad. Jezeli dokumentacja projektowa nie
przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po
rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nierdwno$ci wyrdownaé za pomoca tarcz
karborundowych i czystej wody.
Wyklucza sig szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.
5.6. Wykonanie podbetonu.
Przed przystapieniem do ukladania podbetonu nalezy sprawdzié¢ podloze. Podloze musi by¢ réwne,
czyste i odwodnione.
Beton nalezy rozkladaé w sposob ciagly z zachowaniem gruboscei.
5.7. Deskowania.
Deskowania elementéw konstrukcji nalezy wykonaé zgodnie z projektem. Projekt deskowania
sporzadza Wykonawca uwzgledniajac wymagania ST.
Deskowania musza zapewni¢:

— odpowiednig sztywnosc i niezmiennos$¢ ksztattu konstrukcji,

— jednorodna powierzchnig betonu,

— odpowiednia szczelnosé,

— odporno$¢ na deformacje.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sily wywolane parciem $wiezej masy betonowej
1 uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikoéw oraz powinna uwzgledniaé:

— szybkosc betonowania,



— sposOb zageszczania,

— obciazenia pomostami roboczymi.
Deskowania podlegaja kontroli i odbiorowi przez Inspektora nadzoru.
5.8. Usuwanie deskowan.
Usunigeie deskowania konstrukcji zelbetowej moze nastapi¢, gdy beton osiagnie wymagang
projektem wytrzymalos¢, stwierdzona na probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do
warunkéw dojrzewania betonu w konstrukgji lub stwierdzona nieniszczacymi metodami badan.
Deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu naleZy oczy$ci¢ z resztek zaprawy, sprawdzi¢
starannie, czy nie wymagaja naprawy lub wymiany uszkodzonych elementow, pokry¢ $rodkami
zmniejszajacymi przyczepnosc betonu.

6. KONTROLA JAKOSCL
6.1. Kontrola jakosci materialow.
Wszystkie materialy musza spelnia¢ wymagania dokumentacji projektowej i ST oraz musza posiadac
wymagane dokumenty potwierdzajace jako$¢ oraz uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.
Kontroli podlegaja:
— wlasciwosci cementu i kruszywa,
— konsystencja mieszanki betonowej,
— wytrzymalosc betonu na $ciskanie,
— nasigkliwosé betonu,
— odpornosé betonu na dziatanie mrozu,
— przepuszczalnos¢ wody przez beton.
Zwraca si¢ uwagg¢ na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jako$ci betonu oraz szczegblowe
okreslenie licznosci i termindéw pobierania probek do kontroli jako$ci mieszanki i betonu.
Przed betonowaniem nalezy sprawdzié grubosci otuliny.
6.2. Kontrola jakosci robot.
Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Kontroli jako$ci podlega wykonanie:
— deskowan,
— zbrojenia,
— betonowania,
— zaggszczenia betonu,
— robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
6.3. Kontrola deskowan.
Kontrola deskowan obejmuje:
— sprawdzenie zgodnosci wykonania z projektem,
— sprawdzenie wymiaréw deskowanych elementéw pod katem zgodnos$ci
z dokumentacja projektowa i dopuszczalna tolerancja,
— sprawdzenie materialu uzytego do deskowania,
— sprawdzenie szczelno$ci deskowan.

7. OBMIAR ROBOT.
Zgodnie z projektem i ST podstawa wykonania obmiarow jest zataczony do dokumentacji przedmiar
robot lub kosztorys ofertowy.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty uznaje sig¢ za zgodne z dokumentacja projektowa i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania
z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji daty pozytywny wynik.

Podstawg odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora
nadzoru w dzienniku budowy, protokole o wykonaniu robot zgodnie

z dokumentacja projektowa i ST lub inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o prawidtowym
wykonaniu robot. Zakres robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okredlaja pisemne
potwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PEATNOSCIL.
Podstawa platnosci sa ceny jednostkowe poszczegolnych pozycji zawartych w kosztorysie, i zakres



wykonanych robét.

10. UWAGI KONCOWE.

Wszystkie roboty nalezy prowadzi¢ z zachowaniem przepisoéw BHP.

Wszystkie roboty powinny by¢ prowadzone przez wykwalifikowanych i przeszkolonych
pracownikéw. Osoby pelniace samodzielne funkcje techniczne musza posiada¢ aktualne uprawnienia
budowlane w swojej specjalnosci oraz aktualne zaswiadczenie z wlasciwej Izby Samorzadu
Zawodowego.

Wszystkie zastosowane materialy musza by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie
potwierdzone wymaganymi deklaracjami wlasciwosci uzytkowych, deklaracjami, certyfikatami lub
aprobatami technicznymi.

11. WYKAZ NORM.

[1].PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

[2].PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

[3].PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wiazania i statosci obj¢tosci.
[4].PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dla cementu powszechnego
uzytku.

[5].PN-EN 197-2:2002 Cement. Ocena zgodnos$ci.

[6].PN-EN 197-6:2002

[7].PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

[8].PN-EN 480-1:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton
wZzorcowy i zaprawa wzorcowa do badan.

[9].PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje
i wymagania.

[10]. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

[11]. PN-EN 12620:2004. Kruszywa do betonu.

[12]. PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
CPV 45320000-6
Roboty hydroizolacyjne

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji.
ST zawiera wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z izolacja fundamentow.

1.2. Zakres stosowania ST.
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét wymienionych w
pkt. 1.1

1.3. Zakres roboét:
Wykonanie hydroizolacji emulsja.

1.4. Okreslenia podstawowe:
Izolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodna - izolacja chroniaca konstrukcje stykajace sie z gruntem
przed wilgocia.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, Specyfikacja Techniczna i obowiazujacymi normami. Ogoélne wymagania dotyczace
robot podano w ST Wymagania ogolne.

2. MATERIALY.
Zastosowane materialy budowlane powinny posiada¢ dokumenty dopuszczajace do obrotu
i stosowania w budownictwie.

2.1. Preparat gruntujacy:
Plynny koncentrat stosowany w systemach uszczelniania konstrukcji betonowych.

2.2. Szlam uszczelniajacy:
Mineralna, drobnoziarnista zaprawa uszczelniajaca o wysokiej odporno$ci mechaniczne;.

2.3. Hydroizolacja Sciany zewnetrznej:
Powloka na bazie emulsji, szczelna w stosunku do wody pod ci$nieniem, pokrywajaca rysy,
bezszwowa.

2.4. Woda.

Do przygotowania zapraw i zwilzania podloza nalezy stosowaé wodg odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 "Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitna. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

3. SPRZET.
Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiadaé nastgpujacy sprzet i narzedzia:
— mieszarka przeciwbiezna, przy matych ilosciach mieszarka z pojedynczym mieszadtem lub
wiertarka
o regulowanej predkosci obrotowej z zamocowanym mieszadtem,
— pojemniki na preparaty,
— do nakladania preparatow gruntujacych: niskocisnieniowe urzadzenie natryskowe, szczotka,
pedzel,



4. TRANSPORT.
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu dopuszczonymi do ruchu. Materiaty

hydroizolacyjne i wodorozcieniczalne grunty nalezy chroni¢ przed mrozem.

Materialy nalezy skladowa¢ w zadaszonych magazynach. Nalezy sprawdzaé termin waznosci
produktu.

Wodg, jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru na miejscu wykonywania robot, nalezy dowozié
1 przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania si¢ przewozenia
i przechowywania wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych
wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z dokumentacja projektowa,
wymaganiami Specyfikacji Technicznej oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.1. Przygotowanie podloza.

Podloze musi by¢ czyste i mocne, wolne od olejow, smaréw i $rodkéw antyadhezyjnych do
szalunkow. Podloze powinno byé suche, dopuszczalne jest stosowanie na matowo wilgotnych
powierzchniach. Ubytki w podiozu nalezy odpowiednio wczeéniej naprawi¢ materiatem do betonu.
W przypadku bardzo nieréwnych powierzchni wyréwnaé tynkiem cementowym. Narozniki
zewngtrzne i ostre krawedzie powinny byé fazowane.

5.2. Wykonanie robét.
Roboty wykonywaé w porze suchej. Na przygotowane podloze nanies¢ powloke hydroizolacyjna.

5.3. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Preparat zostat zaklasyfikowany jako drazniacy. Dziata drazniaco na oczy i skére. Dlatego nalezy:
—  chronié przed dzieé¢mi,
— unika¢ zanieczyszczenia skory i oczu,
— zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duza iloscia wody i zasiggnac¢ porady lekarza,
— nosi¢ okulary lub ochrong twarzy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.

Kontroli podlegaja wszystkie etapy prowadzenia robét. Prace nalezy wykona¢ zgodnie z projektem,
ST, obowiazujacymi normami oraz wiedza budowlana. System wymaga dotrzymania odpowiednich
warunkow technicznych i klimatycznych. Wazne jest zachowanie rezimu technologicznego. Kontroli

polega wykonanie zgodnie z ww. zasadami.

62. Badania laboratoryjne .

Jezeli dostarczone na budowg materialy budza uzasadniona watpliwosé co do jakosei lub zgodnosci
z Specyfikacja Techniczna, na polecenie inspektora Nadzoru Inwestorskiego Wykonawca na wlasny
koszt przeprowadzi wlasciwe badania laboratoryjne. Wyniki badan Wykonawca przekazuje
Zamawiajacemu dla dalszej decyzji o pozostawieniu lub usunigciu badanego materialu z terenu

budowy.

63. Badania jakosci robot w czasie budowy.
Badania jakosci dotycza zgodno$ci wykonania z projektem, ST oraz instrukcjami stosowania

materialow.

7. OBMIAR ROBOT.
Obmiar rob6t prowadzi¢ zgodnie z kosztorysem ofertowym.

8. ODBIOR ROBOT.

W przypadku wykonywania robét zanikajacych nalezy dokonaé ich czgsSciowego odbioru.

Jezeli wszystkie badania daly wynik pozytywny mozna uznaé roboty za wykonane prawidtowo,
tj. zgodnie z dokumentacja ST i zezwoli¢ na przystapienie do dalszych prac.

Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu oraz materialow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Zamawiajacego



(Inspektor nadzoru) i Wykonawcey (Kierownik budowy).

9. PLATNOSC.

Podstawg rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi wartosé tych
robét obliczona na podstawie okreslonych w dokumentach umownych cen jednostkowych i ilosci
robot zaakceptowanych przez Zamawiajacego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
— PN - EN 1008/2004 Woda do betonow,
— PN - C - 81906/2003 Impregnat gruntujacy,
— PN - EN 998-1/2004 Obrzutka tynkarska.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
CPV 45450000-6
Izolacja termiczna

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
Ninigjsza ST obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji termicznej fundamentow.

1.2. Zakres stosowania ST.
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét wymienionych w

pkt. 1.1

1.3. Zakres robot budowlanych.
Termoizolacja pionowa styropianem ekstrudowanym o gr. 10 cm na gleboko$é¢ fundamentow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okre$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi normami, dokumentami
dopuszczajacymi do stosowania w budownictwie oraz zaleceniami producenta.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogélne.
Materialy do izolacji musza spelniaé nastepujace warunki:
— sa zgodne z wymaganiami i spetniaja warunki dokumentacji proj ektowej,
— sa wlasciwie oznakowane i opakowane,
— posiadaja dokumenty dopuszczajace do obrotu i stosowania w budownictwie.

2.1. Zaprawy klejgce.
Do mocowania styropianu do podioza oraz wykonywania warstwy zbrojonej nalezy uzy¢ zaprawy klejace;
zastosowanego systemu termoizolacii.

2.2. Plyty termoizolacyjne.

Plyty ze styropianu ekstrudowanego maja dobre wiasciwosci izolacyjne, wytrzymalo$é na $ciskanie,
odporno$¢ na dziatanie wilgoci, mrozoodpornoéé oraz duza odporno$é na dyfuzje pary wodnej.

Szczegblowe wymagania dla plyt ze styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164.

2.3. Warstwa zbrojaca.
Jako warstwe zbrojaca nalezy stosowa¢ siatki zbrojace z wiékna szklanego lub z tworzywa sztucznego.

Zaleca sig stosowanie siatki z wybranego systemu termoizolacji.

3. SPRZET.

Do wykonania robét bedacych termoizolacyjnych nalezy stosowaé sprawny technicznie sprzet
1 narzedzia.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT.
Do transportu materialéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne technicznie,

dopuszczone do ruchu $rodki transportu.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ i wlasciwoséci przewozonych towardw. Materiaty na $rodkach transportu
zabezpieczy¢ przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniem.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
Jjego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.



5. WYKONYWANIE ROBOT.

Plyty styrodurowe nalezy cia¢ narzedziami i w sposdb zalecany przez producenta.

Plyty nalezy uklada¢ poziomo z zachowaniem odpowiedniego zakladu. Plyty nalezy ukiadaé¢ bez
przerw. Klej naklada¢ punktowo, okoto szesciu punktéw na jednej plycie oraz po obwodzie phyty.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét, dostawy materialow, sprzetu i $srodkow transportu
podano w ST Wymagania ogdlne.

Wykonawca jest odpowiedzialny za kontrolg jakosci robot, materiatow i urzadzen.

62. Badania laboratoryjne.

Jezeli dostarczone na budowg materialy budza uzasadniong watpliwos¢ co do jakosci lub zgodnosci
z ST Wykonawca, na polecenie inspektora Nadzoru Inwestorskiego, na wlasny koszt przeprowadzi
zalecone badania laboratoryjne. Wyniki badan Wykonawca przekaze Zamawiajacemu w celu
podjecia decyzji o zastosowaniu badanego materiatu.

63. Badania jakosci robot w czasie budowy.
Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi w projekcie
oraz ST.

7. OBMIAR ROBOT.
Obmiar robdt prowadzi¢ zgodnie z kosztorysem ofertowym.

8. ODBIOR ROBOT.
Odbiorowi podlega:

—  przygotowanie podtoza

— zamocowanie plyt styropianowych,

— wykonanie warstwy zbrojonej,

—  wykonanie izolacji powlokowe;.
Wszystkie roboty zanikowe i podlegajace zakryciu podlegaja odbiorowi i zatwierdzeniu przez
Inspektora.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny roboty uznaje sie¢ za wykonane
prawidlowo, tj. zgodnie z dokumentacja oraz ST i zezwala na przystapienie do dalszych prac. Jezeli
wynik badania jest negatywny nalezy ustali¢ zakres robot koniecznych do usuniecia
nieprawidfowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu oraz materialow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

9. PLATNOSC.

Podstawg rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi warto$¢ tych
robot obliczona na podstawie okreslonych w dokumentach umownych cen jednostkowych i iloci
robot zaakceptowanych przez zamawiajacego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
— PN-EN ISO 6946:1999. Elementy budowlane i czeg$ci budynku. Opér cieplny i wspdtczynnik
przenikania ciepla. Sposdb obliczenia,
—  PN-99/B-20130. Piyty styropianowe,
— ZUAT-15/V.03. System ocieplenia Scian zewnetrznych z zastosowaniem styropianu jako
materiatu termoizolacyjnego ITB,
—  instrukcje producentéw materialdow budowalnych.



